
タグチ工業 鉄骨切断具

型 式 MP-60F MP-120F MP-200F MP-60S MP-120S MP-200S MP-300S MP-40A MP-60A MP-120A MP-200A MP�300A 

質 量 kg 770 1 300 2 260 780 1 340 2 280 3 280 340 780 1 340 2 280 3 280 
適用範囲

取付可能機体質拡（単位t) 6�8 10~14 20~22 6~8 10~14 20~22 30~35 4~5 6~8 10~14 20~22 30~35 

区分 検査箇所 検査項目（条件） 単位 検 査 基 準 値 検 査 基 準 値
取付ボル輪トサイズ

（外） mm 12 16 16 12 16 16 18 12 12 16 16 18 

N·m 128 313 313 128 313 313 450 128 128 313 313 450 

旋
締付トルク

kg·m 13 1 31 9 31 9 13 1 

〗
旋回ベアリング

取付ボ
（
ル内輪トサ

）
イズ mm 12 16 16 12 

31 9 31 9 45 9 13 1 13 1 31 9 31 9 45 9 

16 16 18 12 12 16 16 18 

N·m 128 313 313 128 313 313 450 128 128 313 313 450 
締付トルク

kg·m 13 1 31 9 31 9 13 1 31 9 31 9 45 9 13 1 13 1 31 9 31 9 45 9 

I 
開閉シリンダー 図6-1 図6-1 図6-1 図6-1

シリンダー 伸縮量L mm 20 40 40 20 

測定時間 ノ刀＼ 5 5 5 5 

図6-1 図6-1 図6-1 図6-1 図6-1 図6-1 図6-1 図6-1

40 40 60 20 20 40 40 60 

5 5 5 5 5 5 5 5 

カッタ ー のすき間G 医6-3 図6-3 図6-3 図6-3 図6-3 図6-3 図6-3 図6-3 図6-3 図6-3 図6-3 図6-3

基準値 mm 0 5 1 0 1 0 0 5 1 0 1 0 1 0 0 5 0 5 1 0 1 0 1 0 
カッタ ー

許容限度 mm 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 

贔 圧砕ポイントA 図6-5 図6-5 図6-5 図6-5 図6-5 図6-5 図6-5 図6-5 図6-5 図6-5 図6-5 図6-5

〗
基準値 mm ゜ ゜ ゜ ゜

許容限度 mm 25 35 40 25 

゜ ゜ ゜ ゜ ゜ ゜ ゜ ゜

35 40 45 25 25 35 40 45 
圧砕ポイント

圧砕ポイント

基準寸法 mm 

許容限度 mm 
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ハイライト表示






