
日本ニュ ー マチック工業 鉄骨切断具

型 式 M-20KF M-20K M-28K M-38K 

質 量 kg 2,040 2,060 3, 150 4,260 
適用範囲

取付可能機体質量（単位t) 19~21 19~21 29~38 39~48 

区分 検査箇所 検査項目（条件） 単位 検 査 基 準 値 検 査 基 準 値

取付ボルトサイズ mm 24 24 24 24 

N·m 950 950 950 950 

I 
締付トルク

kg·m 95 95 95 95 
旋回ベアリング

取付ボルトサイズ mm 

N·m 
締付トルク

kg·m 

開
（図

閉シリンダー

I 
7-11参照）

シリンダー

伸縮量 mm 50 50 80 80 

測定時間 ノ刀＼ 5 5 5 5 

カッタ ーの隙
参
間

（図7-12及び13 照）

カッタ ー
基準値 mm 0 5~1 0 0 5~1 0 0 5~1 0 0 5~1 0 

許容限度 mm 3 0 3 0 3 0 3 0 

摩耗限度 R 5 0 5 0 5 0 5 0 

圧砕ポイントの隙間

� 
基準値 mm 

許容限度 mm 

圧砕ポイント
圧

（
砕
図

部
7
ポイント間

-14参照）

基準値 mm -394 -394 -434 �535 

許容限度 mm -384 �334 -424 -525 

-166- -167-

akaike
ハイライト表示






