
日本ニュ ー マチックエ業

適用範囲

区分 検査箇所

旋回ベアリング

i
シリンダー

（図7�1 参照）

カッタ ー

圧砕 ポ イン ト

(R)は油圧旋回タイプ

型 式

質 量 kg

取付可能機体質量（単位t)

検査項目（条件） 単位
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kg·m 
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kg·m 

閲閉シリンダー

伸縮量 mm 

測定時間 ハ刀

カッタ ー の隙
iJ図間参（図7-2及び個月 照）

基準値 mm 

許容限度 mm 

摩耗限度 R 
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）

間

基準値 mm 
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部月

ポ イン ト 間
LJ図参照）

基準寸法 mm 

許容限度 mm 
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鉄骨切断具
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ハイライト表示






