
タグチ工業 コンクリ ー ト小割圧砕具

型 式 MC-40 MC-60 MC-120 MC-201 MC-201T MC-300 MC-120M MC-201M MC-201TM 

質 量 kg 240 570 1 040 1 640 1 930 2 810 1 350 2 010 2 250 
適用範囲

取付可能機体質量（単位t) 4~5 6~8 10~14 20~22 20~22 30~35 10~14 20~22 20~22 

区分 検査箇所 検査項目（条件） 単位 検 査 基 準 値 検 査 基 準 値

! 置

開閉シリンダー 図6-12 図6-12 図6-12 固6-12

シリンダー 伸縮量L mm 20 20 20 20 

測定時間 ノ刀＼ 5 5 5 5 

40 60 40 40 40 

5 5 5 5 5 

カッタ ー のすき間G 図6-13 固6-13 図6-13 図6-13

カッタ ー 基準値 mm 0 5 0 5 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 1 0 

許容限度 mm 1 0 1 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 2 0 

圧砕ポイントA

基準値 mm 62 85 103 140 140 155 103 140 140 

許容限度 mm 47 65 78 llO 110 120 78 llO 110 

圧砕ポイントB

基準値 mm 27 32 39 55 55 52 39 55 55 

許容限度 mm 18 21 26 37 37 35 26 37 37 

圧砕ポイントC

基準値 mm 36 55 55 75 

許容限度 mm 24 37 37 50 

75 88 55 75 75 

50 58 37 50 50 

! 圧砕ポイン ト D

（
圧凶砕

6-ポ14
イ

参ン照
ト） 基準寸法 mm 85 100 145 145 160 100 145 145 

許容限度 mm 65 75 115 115 125 75 115 115 

圧砕ポイン ト E

基準寸法 mm 36 55 55 75 75 88 55 75 75 

許容限度 mm 24 37 37 50 50 58 37 50 50 

圧砕ポイン ト F

基準寸法 mm 76 100 150 170 170 190 150 170 170 

許容限度 mm 61 80 125 140 140 155 125 140 140 

圧砕ポイン ト

基準寸法 mm 

許容限度 mm 
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