
飯田鉄工 解体用つかみ具（外部シリンダー作動型）
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適　用　範　囲

型　式

質　量　kg
※質量は取付ショベルによって異なる

適用号機

取付ショベル　ton

新品時
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つかみポイント（ツース・すべり止め部材）の測定
Ａツース、Ｂすべり止め部材の寸法を測定する。

つかみポイント測定
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